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更改单
  编号更 改 内 容 螺线管充气波纹管390+610组合

 

 

 

日 期序号
1

审    核修 改

 

螺线管充气波纹管390+610组合.idw

设 计 审 核

数    量

计算机文件名

重    量 比    例

共       张

绘图软件名

A1

Inventor 2011

R0

批 准
第        张

版本号

图    幅校    核
会    签

设    计

审    定

绘    图

1 1012 kg 1

名称

2 张俊嵩
张俊嵩

1 1
未注尺寸公差按GB/T 1804-2000-m制造
未注形位公差按GB/T 1184-1996-K制造
 
 

中 国 科 学 院 高 能 物 理 研 究 所 CSNS-II 工 程

A

A

 0.388 kg3041 气管接管116
 2.639 kg3041 真空接管215
 2.809 kg3041 真空管接管114
 0.889 kg3042 真空管波纹管13
 1.127 kg3041 真空接管内法兰12
 0.866 kg3041 真空接管外法兰11
 0.288 kg3041 真空管汇总管10
 0.075 kg3042 过度环9
 1.466 kg40Cr1起吊螺柱ACME-0801-00178
 2.382 kg钢，软2B 型吊环螺钉螺栓 GB 825 B M367
 3.167 kgS316032定位柱定位柱656
 0.012 kg不锈钢S31603110mm三通10mm三通5
 693.754 kg不锈钢316L1窗口（双层膜）窗口缪子线4
 69.197 kg不锈钢316L1靶站充气型波纹管充气型波纹管_表面

缪侧_390mm后

3

甲方提供157.043 kg不锈钢316L1靶站充气型波纹管四极铁充气型波纹
管-表面缪侧_610mm
_610mm

2

 69.253 kg不锈钢316L1靶站充气型波纹管四极磁铁充气型波
纹管_表面缪侧_390
mm_表面缪侧_390mm

1

备注重量材料数量名称图号序号
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气密性焊接
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技术要求
1、充气型波纹管压缩率大于60%，拉伸率大于等于10%；
2、内径610充气型波纹管由甲方提供，不在本项目内；
3、所有焊接焊缝漏率为10E-11Pa*m3/s
4、充气型波纹管充气压力大于0.3Mpa可以满足密封要求，最大充气压力为0.6Mpa；
5、充气型波纹管薄膜密封漏率优于：1X 10e-7Pa*m 3/s
6、复合型充气型波纹管整体漏率优于：1X 10e-7Pa*m 3/s
7、充气型波纹管密封薄膜优于≤0.2µm
8、整体采用不锈钢316L和304加工，磁导率优于1.3
9、本项目需要制造相应的整体检漏工装。
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