


树脂真空干燥设备技术需求
一、腔体与结构要求
1.工作温度＜60℃，工作压力：-0.1 MPa；
2.最大容积50L，可单批次处理树脂20~30L；
3.主材为不锈钢316抛光材料，转动部件为柔性材质，不损坏树脂本体；
4.整机可靠接地；腔体、管路承压按照真空设备设计。
5.顶升电动柱可方便多种取料容器盛接干燥后的物料,顶升最大行程400mm； 
6.设备整体尺寸L*W*H:1200*1200*1600mm；
二、性能参数
1．控温系统
· 工作温度区间：室温～60℃；工作区间 40～50℃。
· 控温精度：±0.5℃；温场均匀度≤±1.5℃。
· 升温速率可控：0.5‑2℃/min，支持梯度升温。
· 具备超温联锁保护。
2.真空系统
· 工作真空度：≤5000 Pa（绝压，‑0.095 MPa 表压）；脱结合水阶段稳定维持≤2000 Pa 绝压。
· 配置数显真空表，支持PID 闭环控制。
· 保压性能：关闭真空泵后，腔体 30min 压力回升≤300Pa。
· 进气回路：配置控温氮气进气接口；可实现干燥过程控温氮气吹扫。
3．控制系统
· 支持程序编辑：升温段→恒温真空干燥段→腔体氮气冷却段。
· 可设置干燥总时长。
· PLC + 触摸屏操作界面。
· 温度、真空度、运行时间实时显示，历史数据存储导出。
· 报警项目：超温报警、真空泄漏报警、故障报警。 
厂家应有树脂处理工艺及设备类似业绩，并提供证明材料。




