低温冷却机组冷箱
1. 低温冷却机组冷箱的主要技术指标如下
	序号
	主要技术参数
	技术参数

	1
	常温下绝热真空
	<5×10-2Pa

	2
	整体氦质谱检漏漏率要求
	<1×10-9 Pa·m3/s

	3
	外筒体及法兰承压能力
	-0.1MPa～0.2MPa

	4
	内部管路承压能力
	-0.1MPa～1.6MPa

	5
	液氮筒的承压能力
	-0.1MPa～1MPa

	5
	外筒体及法兰材质
	304不锈钢

	6
	内部管路材质
	304不锈钢


2. 冷箱尺寸直径为800mm，高为1300mm，里面有一个液氮筒，液氮筒的体积为27L，根据甲方提供的三维图进行结构优化设计，强度校核、工程图的绘制、原材料采购、加工制造、包装运输测试、验收、保修及售后服务等。
3. 液氮筒的进出口都设有低温阀门，并且装有液位计、安全阀、压力变送器等，要求能够通过阀门自动控制液位高度。
4. 液氮筒内的压力通过氦气控制，具体流程如下（可根据实际情况优化设计），主要有比例压力阀，电磁阀，精准调控阀等组成，要求液氮筒内的压力可调且稳定，压力可调范围为0~10bar。
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